VEC PROCESOV

oz E.MULTIWELD 220-2

Ref. 089938
20>200A INVEST INTHE FUTURE

INVERTER

E.MULTIWELD 220-2, 4 v 1, je vecprocesni vir energije, ki omogoca varjenje MIG/MAG (s plinom ali brez
njega), TIG DC in MMA z visoko natancnostjo.Ima 9 varilnih sinergij, ki omogocajo varjenje v vseh polozajih.
Je vsestranski, hkrati pa opremljen z enofaznim napajanjem s tehnologijo PFC/FV, zato je odlicno orodje v
delavnici ali na gradbiscu.

3 POSTOPKI VARJENJA

*MIG-MAG

- 2 valj¢ni motor: @ 100 in @ 200 mm koluta.

- Nastavljiv ro¢no ali sinergijsko. .\
- Na voljo sta funkciji SPOT in DELAY . K
- Zavaruje plocevino debeline od 0,6 do 6 mm.

-TIG

- varjenje TIG DC in TIG Lift vzig

z gorilnikom TIG EURO.

- nastavljivi Post Gas in Downslope (oblok navzdol).

PriloZeno :

- zemeljski kabel (2,50 m)
- jekleni gorilnik MIG 250A (3 m)
- nosilec elektrod (2 m)

Dodatna oprema (opcija)

-

Gorilnik TIG
SR17 DB - Zrak

4 m (087583)

~l

4 m (087521)
*MMA
- varjenje razli¢nih vrst prevlecenih elektrod do ¢ 5 mm L
(rutil, osnovno, nerjavno jeklo, jeklo, litina). <M
- Nastavljiv vroci zagon (0 do 100 %): olajsa vzig in ¥ ‘
ga je mogoce prilagoditi glede na vrsto kovine.
- Nastavljiv Arc Force (0 do 100 %): uravnava odstopanja dolzine obloka. - TROLLEY 4ms
- Antisticking : zmanjsuje tveganje, da se elektroda prilepi, ¢e pride v stik WeD 810 toiorssy

z obdelovancem.

NG T U D  r:cdiagane sinergije :

-Samodejni izraun hitrosti in napetosti zice
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4 M : : Py variini Vsi vsi Vsi vsi vsi vsi vsi vsi vsi
-Mozna ro¢na nastavitev: hitrosti zice poloZaji
in dolzine obloka.
VISOKOTEHNOLOSKO NAPAJANJE
prilagodljiv EKONOMSKI SAFE
PRILAGODLJIVA m KOREKCIJA FAKTORJA ENERGLJE 30 % prihranka energije -
m NAPETOST Naprava deluje z navad- ihiad PROTEC400
nim vticem 230V-16A Tehnologija PFC zmanjsuje
ali 110V-32A, tudi pri VihoutPrC . P ., konicein uravnava napajalni Lahko prenese ob¢asne ali stalne
intenzivni uporabi in pri ks ?u?n 5/3 tok. Omogoca tudi uporabo spremembe napetosti v elektricnem
85V 265V podaljsanem dostopu il N ¢ podaljskov ali generatorjev in omrezju do 400 V (strela, generator,
&7 - do objekta (100 m). prispeva k boljsi stabilnosti toka izklop bremena ..
g---=--- - * * med varjenjem.
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